OHARRAK :

NOTAS GENERALES DE DISENO NOTAS :

1 MATERIALES 2.1 SISTEMA DE PROTECCION SUPERFICIES EXTERIORES

2.1.1 PREPARACION DE SUPERFICIES

1.2 HORMIGON Y ACERO PASIVO

2.1.1.1 TRATAMIENTO DE CANTOS VIVOS
RECUBRIMIENTO — LOS CANTOS VIVOS SE REDONDEARAN CON RADIO NO MENOR DE 2Zmm.

CONTROL DE MATERIALES
TIPO CONTROL Ym

HM-20 ESTADISTICO 1.50 -
HORMIGON DE LIMPIEZA 2.1.1.2 ACABADO DE SOLDADURAS

HORMIGON EN DIQUE HM—35/F/12/lla+Qb+E (SR—MR) ESTADISTICO 1.50 - — TODAS LAS SOLDADURAS EXTERIORES A TOPE SE PREPARARAN HASTA ACABADO "A” SEGUN NACE RP®178.
TODAS LAS SOLDADURAS EXTERIORES EN ANGULO SE PREPARARAN HASTA ACABADO "C” SEGUN NACE RP#178.

HORMIGON EN CIMENTACIONES HA-30/B/20/lla ESTADISTICO | 1.50 30 .

— SE EXIGIRA QUE LOS SOLDADORES ESTEN HOMOLOGADOS PARA LOS TIPOS DE SOLDADURA CONTENIDOS EN
HORMIGON EN MURO PREFABRICADO HA-30/B/20/Ila ESTADISTICO | 1.50 30 ESTE PROYECTO.
ACERO DE ARMADURAS PASIVAS B-500-S NORMAL 1.15 - 2.1.1.3 PREPARACISN GENERAL

ACERO INOXIDABLE: DESENGRASADO Y CHORREADO HASTA RUGOSIDAD Rz DE 50-75 MICRAS.
ACERO GALVANIZADO: BARRIDO LIGERO A ALTA PRESION HASTA CONSEGUIR UNA SUPERFICIE MATIZADA.

e EN LOS PARAMENTOS HORMIGONADOS CONTRA EL TERRENO EL RECUBRIMIENTO MINIMO SERA 70mm.
« VIDA OTIL DEL PROYECTO Tg=100 ANOS.
e VIDA OTIL DE LOS ELEMENTOS TEMPORALES (PLATAFORMA ACOPIO): 2 ANQS

2.2 CONTROL DE EJECUCION

EJECUCION CONTROL ¥ of — SEGUN LA TABLA 6.2.3 DE LA EAE, LA ESTRUCTURA DEBE SER CLASIFICADA COMO DE CLASE DE EJECUCION 1.

TODA LA OBRA INTENSO 1.35/1.50 « NIVEL DE RIESGO CC1. ELEMENTOS NO INCLUIDOS EN LOS NIVELES CC2 NI CC3.

«+ CATEGORIA DE USO SC1. ESTRUCTURAS Y COMPONENTES SOMETIDAS A ACCIONES PREDOMINANTEMENTE ESTATICAS
(EDIFICIOS). ESTRUCTURAS CON UNIONES DISERADAS PARA ACCIONES SISMICAS MODERADAS QUE NO REQUIERAN

1.2 ACERO ESTRUCTURAL DUCTILIDAD. CARRILERAS Y SOPORTES CON CARGAS DE FATIGA REDUCIDA, POR DEBAJO DEL UMBRAL DE DARO
CONTROL DE MATERIALES EJECUCION DEL DETALLE MAS VULNERABLE.
TIPO fymin (MPa)|conTrROL| ¥ [conTrOL ¥f + CATEGORIA DE EJECUCION PC1. COMPONENTES SIN UNIONES SOLDADAS, CON CUALQUIER TIPO DE ACERO.
. COMPONENTES CON SOLDADURAS DE ACERO DE GRADO INFERIOR A S355, REALIZADAS EN TALLER.
ﬁgg?&;%;ESE%ED?BLLAEM‘NADOS (ESCALERA): ACERO | g 307 L 330 INTENSO | 1.10 | INTENSO | 1.35/1.50
DETALLES SOLDADURAS
ACERO EN PERFILES LAMINADOS (PLATAFORMA S$275 JR 275 INTENSO |1.10 | INTENSO | 1.35/1.50 soldadura tipo 1 soldadura tipo 2 soldadura tipo 3 soldadura tipo 4
PROVISIONAL) i soldadura a tope soldadura a tope
o espesor placas < 20mm espesor placas > 20mm
ACERO ARMADURA TUBULAR MICROPILOTE N8O 550 INTENSO | 1.10 | INTENSO | 1.35/1.50 Ay preparacion en V preparacin en X
A 30° E 30° g
1.5a2mm. )| r'g)
— ALEACION EN 1.4318 AISI 301LN, EN PERFILES LAMINADOS DE ESCALERA DEFINITIVA s N 3
a=0,/Xx

a. DESIGNACION Y DESCRIPCION:
2a3mm

NOMBRE: X2CrNiN18—7
GRADO: 1.4318

1a2mm

* en las preparaciones en V' y en "X”, una vez realizada la soldadura, se efectuard un sangrado por el
lado opuesto, seguido de soldadura por dicho lado

CHAPAS LAMINADAS Y PERFILES LAMINADOS EN CALIENTE DE GRADO 1.4318 DE ACERO INOXIDABLE AUSTENITICO

DE BAJO CONTENIDO EN CARBONO. — SOLDADURAS:
— REQUISITOS DE SOLDEO SEGUN EN ISO 3834, PARTE 2.
b. PROPIEDADES MECANICAS PARA ESPESOR MAXIMO DE 75mm — LAS CARACTERISTICAS MECANICAS DEL MATERIAL DE APORTACION NO SERAN INFERIORES A LAS DEL MATERIAL BASE
— MINIMA RESISTENCIA TRANSVERSAL CORRESPONDIENTE AL 0.2% Rp0.2 = 330 Mpa (LIMITE ELASTICO, TENSION DE ROTURA, ALARGAMIENTO Y RESILIENCIA).
— RESISTENCIA ULTIMA A TRACCION Rm = 650 Mpa — LAS CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS ELECTRODOS DEBERAN SER CONFORMES A LO ESTABLECIDO EN LA
— ALARGAMIENTO DE ROTURA Amin=35% NORMATIVA EN VIGOR.
— LAS SOLDADURAS NO ESPECIFICADAS EN PLANOS DEBERAN SER CONSULTADAS Y APROBADAS POR LA DIRECCION DE
c. PROPIEDADES FISICAS: OBRA. SALVO INDICACION CONTRARIA EXPLICITA EN LOS PLANOS, TODAS LAS SOLDADURAS SERAN A TOPE CON
— DENSIDAD A 20°C d=7.Skg/dm® PENETRACION TOTAL.
— MODULO DE ELASTICIDAD A 20°C E=195 GPa — SE PONDRA ESPECIAL CUIDADO EN LA PROTECCION DE LAS SOLDADURAS EJECUTADAS ENTRE EL ACERO CORTEN Y
— COEFICIENTE DE DILATACION TERMICA o=16.5x107C""" EL ACERO INOXIDABLE PARA EVITAR EL RIESGO DE CORROSION BIMETALICA EN LAS SOLDADURAS. EL MATERIAL DE
d. PROPIEDADES FISICAS: APORTACION DE ESTAS COSTURAS SERA DE INOXIDABLE.
— PROPIEDADES DE DEFORMACION PERPENDICULAR A LA FIBRA — EL CONTROL MINIMO DE EJECUCION DE UNIONES SOLDADAS SERA:
— CALIDAD Z25 SEGUN EN 10164 e INSPECCION VISUAL: 100% DE LONGITUD TOTAL DE CORDONES.

« ULTRASONIDOS: 50% DEL NOUMERO DE UNIONES EN TALLER.
« RADIOGRAFIAS: 10% DEL NUMERO DE UNIONES EN TALLER.

— PREVIAMENTE A LA EJECUCION, EL TALLER METALICO ELABORARA EL PROGRAMA DE SOLDADURA E INSPECCION PARA
LA FABRICACION DE LA ESTRUCTURA METALICA, QUE DEBERA SER APROBADO POR LA DIRECCION DE OBRA

2. ESTRUCTURA METALICA

— CUALQUIER DETALLE QUE NO ESTA INCLUIDO EN LOS PLANOS DE ESTRUCTURA METALICA DEBERA SER DEFINIDO EN

LOS PLANOS DE TALLER Y APROBADO POR LA DIRECCION DE OBRA PREVIAMENTE A LA FABRICACION, INCLUSO PREVIAMENTE AL INICIO DE LOS TRABAJOS.
DETALLES DE PREPARACION DE BORDES Y SOLDADURAS.
— LAS UNIONES DE MONTAJE Y DETALLES DE EJECUCION NO DEFINIDOS EN PLANOS, TANTO EN LO QUE SE REFIERE A 3. COLOCACION DE ARMADURAS PASIVAS
SU UBICACION COMO A SUS CARACTERISTICAS, DEBERAN SER SOMETIDOS A LA APROBACION DE LA DIRECCION DE
3.1 SOLAPES: A PRIMERA EMISION Nov. 22
OBRA. REV. CLASE DE MODIFICACION FECHA [NOMBRE| COMP] OBRA
LOS SOLAPES NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARAN SEGUN LO DISPUESTO EN LA NORMATIVA BERRIKUSPENAK | REVISIONES

— LAS DIMENSIONES DE LA ESTRUCTURA DEBERAN SER CONFIRMADAS UNA VEZ EFECTUADO EL REPLANTEQ DE LA
VIGENTE, EHE—Instruccion de Hormigdén Estructural.

OBRA.
— PLANOS DE TALLER. SE PRESENTARAN PLANOS DE TALLER PARA LA APROBACION POR PARTE DE LA DIRECCION DE AHOLKULARIA / CONSULTOR INGENIARI EGILEA
INGENIERO AUTOR
OBRA. JAVIER TORRONTEGUI
SERRANO

— LA PLATAFORMA DE ACOPIO NO REQUIERE APLICACION DE PINTURA DEBIDO A LA PROVISIONALIDAD DE LA MISMA.

TYPSA COL. N° 27‘2

AHOLKULARIAREN ERREFERENTZIA ERREFERENTZIA
REFERENCIA CONSULTOR REFERENCIA
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7 ESKALA ORIGINALA PROIEKTUAREN IZENBURUA PLANOAREN IZENBURUA PLANO ZK.2/ N.PLANO
» [ euskal trenbide sarea ESCALA ORIGINAL TITULO DEL PROYECTO TITULO DEL PLANO
EUSKO JAURLARITZA . GOBIERNGO VASCOD SN ESOALA —— MUNDAKAKO ZUBIBIAREN BABEZ ETA ERREPARAZIO ERAIKUNTZA PROIEKTUA OHAR OROKORRAK oY
LURRALDE PLANGINTZA, DEPARTAMENTO DE PLANIFICACION PROIEKTUAREN IKUSKAPENA ETA ZUZENDARITZA ESKALA GRAFIKOA PROYECTO CONSTRUCTIVO DE REPARACION ¥ PROTECCION NOTAS GENERALES
ETXEBIZITZA ETA GARRAIO SAILA TERRITORIAL, VIVIENDA Y TRANSPORTES INSPECCION Y DIRECCION DEL PROYECTO EN DIN A1 ESCALA GRAFICA DEL VIADUCTO DE MUNDAKA 1 Sigue 2
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