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1 OBJETOY ALCANCE DEL P.A.C.

El objeto del presente anejo es establecer las lineas generales que sirvan de guia para la implantacion
en la obra de un Plan de Aseguramiento de la Calidad que garantice su ejecucion de acuerdo a las
expectativas generadas.

En este anejo se recogen los requisitos minimos que deberan cumplir los productos y procesos de la
obra, y debe ademas servir como guia para la elaboracién y aprobacion de los planes de
aseguramiento de la calidad a realizar por la empresa adjudicataria de las obras.

El Plan de Aseguramiento de la Calidad podra ser modificado por el contratista en funcién de los
procesos de la obra, de la evolucion de los trabajos y de las posibles incidencias y modificaciones que
puedan surgir a lo largo de la obra. Quienes intervengan en la ejecucién de la misma, asi como las
personas u 6rganos con responsabilidades en materia de calidad en las empresas intervinientes
podran presentar por escrito y de forma razonada las sugerencias y alternativas que estimen
oportunas. Para ello el P.A.C. estard en obra a disposicion de las partes implicadas.

Se entendera que el Plan De Aseguramiento de la Calidad tiene caracter contractual, por lo que sera
de obligado cumplimiento y estard sometido a las mismas regulaciones que el resto de los contenidos
del proyecto en el que se encuentra incluido.

2 NORMAS PARA LA PRESENTACION DEL P.A.C.
2.1 IDENTIFICACION DEL P.A.C.

El plan de aseguramiento de la calidad a presentar por el adjudicatario se identificarad segin las
siguientes siglas: P.A.C.- AA / XXXXX, con el significado que sigue:

AA Los dos ultimos digitos del ano de comienzo de la obra.

XXXXX El cédigo de la obra, que serd el nimero de la Pl en el caso de que vaya con
cargo al Presupuesto de Inversiones, o el RCP si lo es al de Explotacién.

En el encabezado de cada pagina se indicaran los siguientes puntos:
= (Codigo de la obra.

= Fecha de aprobacion del P.A.C.

=  Numero de la revision del P.A.C.

2.2 DESCRIPCION DE LA PORTADA

En la portada figuraran los nombres completos de firmas de los responsables que han elaborado vy
aprobado el P.A.C., ademés de los puntos siguientes:

= |dentificacion: Codigo y nombre de la obra.

= Fecha de inicio, plazo de ejecucion y fecha prevista de ejecucion.

=  Presupuesto total de la obra.

=  Empresa adjudicataria de los trabajos.

=  Numero del contrato.

3 CONTENIDO MINIMO DEL P.AC.
3.1 DESCRIPCION Y OBJETIVO DE LA OBRA

Se trataran, entre otros, los siguientes puntos:

= Breve descripcion de la obra.
= Listado de los trabajos a desarrollar durante la ejecucién de la misma.
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»  Ambito de la obra y de cada uno de los trabajos involucrados en la misma.

= Descripcion, si se hubieren aprobado, de las modificaciones del Proyecto de Ejecucion, y
justificacion de las mismas, asi como los motivos que condujeron a adoptarlas.

=  Objetivos funcionales que justifican la intervencién a realizar, entre otros la velocidad y tren de
cargas para los que se disefa el puente una vez rehablilitado.

3.2 CONDICIONES DE GARANTIA

Se sefalaran los alcances de las garantias vy sus plazos, coherentes con el Pliego de Condiciones
Generales de la Propiedad.

3.3 PROCEDIMIENTOS DE COMUNICACION

El P.A.C. establecera los procedimientos de comunicacion a seguir entre el adjudicatario y la Direccién
de Obra.

Como procedimiento minimo, el adjudicatario remitira al Director de Obra por escrito en soporte de
papel con una demora maxima de una semana, y en soporte informatico con la orden de liquidacién
de la obra, las siguientes informaciones:

= PAC

= Comunicacion de la finalizacion y aceptacion de unidades de obra.

= Comunicacién de disposicién para realizar los controles y ensayos previstos.

= Aperturay cierre de no conformidades. Revisiones al contenido del proyecto.

= Reclamaciones o quejas.

3.4 SUBCONTRATACION

Se relacionaran los trabajos subcontratados en la obra. No se podra proceder a ningln tipo de
subcontratacion si no ha sido previamente autorizada por | Propiedad, que fundamentard su decision
en funcion de requisitos minimos tales como la experiencia previa acreditada en trabajos similares,
posesion de certificados 1ISO 9001: 2000, etc.

Se sefalaran los siguientes puntos:

= Relacion de trabajos subcontratados.

= Relacion y cuantia de las unidades de obra subcontratadas. .Denominacion de la empresa
subcontratada.

= Documentos acreditativos de la empresa relacionados con su experiencia y/o posesion de
certificados de calidad.

= Autorizacion de la subcontrataciéon de trabajos por Director de Obra o Direccion Facultativa de la
Obra.

=  Existencia de contrato o documento contractual que regule los trabajos subcontratados.
= Definicién del control de calidad de los trabajos subcontratados por parte de la Contrata.

3.5 DESIGNACION Y DELIMITACION DE ZONAS CONTROLADAS EN LA
OBRA

El P.A.C. identificard mediante planos los diferentes espacios fisicos en los que se sitla la obra, tales
como pasos controlados, almacenes, zonas de trabajo, explanaciones de premontaje, &reas de acopio,
etc.

Describird, en funcién de su uso, las condiciones exigibles a las mismas, tales como Control del
deposito, Control de lo perecedero o peligroso, Sistemas de separacién segin estado, Sistemas de
alarma, etc.
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3.6 DESIGNACION DE TAREAS ESPECIALES

Antes del comienzo de la obra se sefalaran, si fuese el caso, aquellas operaciones que por su
componente critica o por su especificidad deban ser destacadas.

Se indicaran los requisitos minimos exigibles a las personas o empresas que fuesen a realizarlas asi
como las acreditaciones de éstas, que deberdn quedar debidamente registradas.

3.7 RELACION DE DOCUMENTOS

El P.A.C. recogerd por unidad de obra y de acuerdo al pliego de condiciones la relaciéon de referencias
técnicas legales aplicables, incluyendo la fecha de su publicacion.

De acuerdo con el Director de la Obra o de la Direccién Facultativa de la Obra, que tomard como
referencia las indicaciones del obligatorio Estudio de Calidad que se adjunta al Proyecto de Obra, se
listardn todas las unidades de obra que estardn sometidas al P.A.C.

Este listado de Unidades de Obra contendrd los siguientes datos:

= Nombre usual que la define.
= NuUmero de referencia con el que figura dentro del Proyecto de Obra.
»  Ambito de aplicacion convenientemente definido.

= Requisitos de calidad exigidos a la unidad de obra mediante uno o varios de los siguientes
documentos:

= Procedimiento especifico.
=  Norma NRYV, pliego PRV o Especificacion Técnica.
= Inclusién o no de la misma en el Programa de Puntos de Inspeccién PPI.

3.8 RECURSOS HUMANOS ASIGNADOS A LA OBRA'Y SU CONTROL.

Se incluird una relacion de las personas previstas que participaran en la obra, indicando su categoria y
funciones a realizar durante la ejecucion de la misma.

A tal fin se aportard un organigrama completo del personal con responsabilidad, que directa o
indirectamente interviene en la obra, a saber:

= Personal de Produccion. Jefe de Grupo de Obras, Jefe de Obra, Auxiliar Técnico, Encargado,
Obreros, especificando su nimero.
= Personal de Oficina Técnica: Jefe de la O.T., Administrativos de Obra, Delineantes, Topdgrafos.

=  Personal del Departamento de Calidad y Medio Ambiente: Responsable de este Departamento en
la Empresa y Responsable de Calidad en la Obra. Personal de Apoyo a éste Ultimo si lo hubiere.

= Personal del Departamento de Prevencién de Riesgos: Responsable de este Departamento en la
Empresa y Responsable de Seguridad y Salud en la Obra. Personal de Apoyo a este Ultimo si lo
hubiere.

Se disenara un cuadro en el que se indiquen las funciones asignadas a cada uno de los responsables
en la obra o de la Empresa, que se han mencionado en el parrafo anterior. El listado de estas
funciones sera el siguiente:

= Elaboracién del P.A.C. e implantacion del mismo en la obra.

= Redaccién y aprobacion de los procedimientos especificos singulares. Revisiones y modificaciones
del contrato.

= Aprobacién y distribucion controlada de la documentacion en la obra, incluyendo ademas las
modificaciones en actividades contratadas, procedimientos especificos de trabajo, planos, croquis,
etc. que se produzcan durante su ejecucion.

=  Tratamiento de las No Conformidades, y propuestas de acciones correctoras.
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= Autorizacion para la ejecucién de las medidas correctoras.

=  Envio de Informe de las No conformidades al Departamento de Calidad y Medio Ambiente de la
Empresa para su control y modificacién, si procede, de ciertos procedimientos especificos de
trabajo.

=  Propuesta de acciones preventivas. Autorizacion para la ejecucion de las medidas preventivas de
la obra. Definicion de las especificaciones e instrucciones de inspeccion en las compras y
productos subcontratados.

=  Control de materiales entregados por la Propiedad a emplear en obra.
=  Evaluacién de proveedores y subcontratistas.

= Planificacion y realizacion de las acciones de inspeccidn y ensayo, tanto en el proceso de
produccion o ejecucion de la obra, como en la fase de recepcion.

= Registro de las inspecciones y ensayos. Se indicara claramente si se han superado o no los
criterios de aceptacion fijados, procediendo si fuera el caso a la apertura de No Conformidades.

= Verificacion y calibraciéon de los equipos de inspeccion, medida y ensayo utilizados directa o
indirectamente en la obra.

= Control de los productos No Conformes, tales como materiales o unidades de obra, para asegurar
que éstos nunca formaran parte de la obra terminada.

= |dentificaciéon vy trazabilidad de los productos, como son materiales colocados o unidades de obra
ejecutadas, en todas las fases del proceso de produccion, entrega e instalacion.

= Establecimiento y supervision de procedimientos documentados de manipulacion,
almacenamiento, embalaje, conservacion y entrega de materiales de obra.

= Programacion de las auditorias internas de calidad. Tratamiento de las No Conformidades
registradas en estas auditorias.

= Determinacién de las necesidades de formacion de todo el personal que realice actividades que
afecten a la calidad.

= QOrganizacién de cursos o charlas para suplir carencias de formacién. Gestién del archivo de
documentacion vy registros del P.A.C. Gestién del archivo de documentos de la obra.

= Gestion del archivo de planos vy croquis de la obra. Gestion del archivo de archivos y
subcontratos.

= Gestion del archivo de registros de recepcion de materiales.

= Gestion del archivo de registros de unidades ejecutadas de la obra.
= Gestion del archivo de unidades de obra finalizadas y/o entregadas.
=  Propuesta de eventuales excepciones al P.A.C. de la obra.

3.9 RECURSOS MATERIALES ASIGNADOS A LA OBRA

Se relacionaran todas las maquinas, herramientas y vehiculos asignados a la obra. El contratista, segiin
lleve a cabo la ejecucion de los trabajos, aportard una relacion de maquinaria, herramientas y equipos
necesarios.

Pueden tomarse como referencia, entre otros, los siguientes:

=  (atos: gato hidraulico, gato botella, generador, etc.

=  Equipos de via: clavadora, tronzadora, taladro, gato, cortadora, etc.
= Equipos de chorro de arena: compresor, etc.

=  Equipos de pintura: pistola, batidora, etc.

= Equipos de limpieza y engrase de apoyos: equipo de agua a presion, compresor, equipo de
engrase neumatico y accesorios, etc.

=  Equipos de soldadura: desbarbadora, equipo soldadura laser, grupo electrégeno, estufa, etc.

= Equipos de elevacion, refuerzo, y atornillado: equipo soplete, diferencial, polipasto, compresor,
taladro, aprietatuercas, etc.

= Equipos para taladrar hormigén o piedra: perforadora, taladro, etc.
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=  Equipos para hormigonar: vibrador, hormigonera, etc.
= Equipos de inyeccion de resina.

= Serelacionaran todas las maquinas, herramientas y vehiculos asignados a la obra. Para cada
elemento se indicara:

- Matricula o en su defecto cddigo identificativo.

_  Registro de inspecciones o permisos obligatorios.

- Planes de mantenimiento.

_ Registros de los mantenimientos efectuados. Ficha con historial de cada maquina.
- Requisitos relativos a la puesta a punto.

3.10 CONTROL DE MATERIALES, EQUIPOS Y SERVICIOS DEL EXTERIOR

Dentro de los productos a suministrar se distinguirdn los normalizados, los no normalizados vy los
especiales o de disefio.

Una vez enunciados los productos normalizados se identificaran:

=  Tipo, género, modelo, titulo y designacion.

=  Plazos de suministro y especificaciones técnicas aplicables.

= Método, plan, lugar de muestreo vy criterios de aceptacion y rechazo.
= (Certificaciones y homologaciones necesarias.

=  Trazabilidad: identificacion, localizacion, estado, manipulacién, etc.

En el apartado 4 de este anejo se adjunta un Plan de Control y Valoracién de Ensayos, relativo al
control de materiales de la estructura de este proyecto.

3.11 PROGRAMA DE PUNTOS DE INSPECCION

El Programa de Puntos de Inspeccién se efectuara sobre unidades de obra y materiales. En el mismo
deberdn quedar recogidos, para cada una de las unidades de obra y materiales afectados, los
siguientes puntos:

= La frecuenciay consistencia de la inspeccién.

= Rangos vy tolerancias de la inspeccién. Procesos operativos.

= Recursos humanos y materiales. Equipos de medida.

= Secuencia de trabajos a inspeccionar, segun el Plan de Obra, con indicacion de fechas.

= Tratamiento de las No Conformidades. Descripcién de las acciones correctoras con indicacion de
los plazos limite.

3.12 REQUISITOS RELATIVOS AL CONTROL LA CALIBRACION DE LOS
EQUIPOS DE MEDIDA, INSPECCION Y SEGUIMIENTO

De cada uno de esos equipos de control de calidad - tales como llave dinamomeétrica, nivel

topografico, nivel laser, medidor de espesores, termo-higrometro, etc. - se aportaré:

=  Fecha limite de calibracion y certificado.

=  Acreditacién del responsable de calibracion.

= Comprobante del plan de calibracion.

= Trazabilidad de uso vy calibracién del equipo.

= Incertidumbre del equipo de calibracién 1/5 de la tolerancia admisible, rangos y escala.
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3.13 CONDICIONES DE RECEPCION Y ANALISIS DE MEJORA

Se estableceran por unidad de obra los requisitos de recepcién, asi como las medidas preventivas o
correctivas que en su caso hubieran de tomarse.

Se establecerd un procedimiento para las no conformidades que incluya su apertura, tratamiento y
cierre.

Se estableceran los procedimientos oportunos para garantizar la trazabilidad, sefaldndose entre otros
puntos qué informacién debe de quedar registrada, cuando y a quien debe de ser entregada.

4 CONTROL DEL ACERO ESTRUCTURAL

Los ensayos a realizar son diferentes en funcién de la procedencia del acero:

Aceros procedentes de Paises Comunitarios:

Las chapas y perfiles deberan disponer de un Certificado de Control con indicacion de nimero de
colada y caracteristicas quimicas y mecanicas demostrativas de su tipo. El certificado deberd incluir la
resiliencia, caracteristica de su calidad. Al menos todas las chapas de espesor superior a 20 mm (y
todas las que se trabajen en sentido perpendicular a su espesor, cualquiera que sea el mismo), seran
examinadas por ultrasonidos, de acuerdo con la Norma UNE 7278, mediante un control periférico y
por cuadricula de 20 x 20 cm. y deberan resultar de este examen clasificadas como de grado A, de
acuerdo con UNE 36100. El resultado de dicho examen sera incluido en el Certificado de Control
expedido por el fabricante o suministrador o se adjuntara a éste. Este certificado puede ser expedido
por el departamento de Control del fabricante siempre que éste sea independiente del Departamento
de Ejecucion y disponga de laboratorio: Apartados 5.4.2.1. de UNE 36007 y 3.1.B de DIN 50049). En
el caso de que los certificados sean incompletos, se deberdn tomar muestras para confirmar las
propiedades gue no sefalen dichos certificados: caracteristicas quimicas, mecanicas (limite elastico,
rotura, alargamiento vy resilencia a - 20 ° C) e inspeccién por ultrasonidos. La unidad de inspeccion
serd la colada vy el lote cada 60 ton, a la que se ajustaran los ensayos vy los criterios de aceptacion.

Aceros procedentes de Paises no Comunitarios

Aun siendo suministrado con sus correspondientes certificados, se realizardn tres ensayos de
contraste de las distintas chapas y perfiles, cada 60 ton o fraccion, de cada colada: Estos ensayos se
refieren a todas las caracteristicas que en el apartado anterior se pedian (composicién quimica,
caracteristicas mecanicas, ultrasonidos, y resilencia en su caso). Si alguno de estos ensayos no dan
resultados correctos con las tolerancias marcadas en las Normas sefialadas, se rechazara todo el
suministro. No se admitird acero no comunitario si no va acompanado de certificado.

Inspeccion vy control

Todas las actividades recogidas en este epigrafe seran realizadas por una Unica Entidad de Control
homologada, que debe ser externa al Taller fabricante de la estructura. Todos los inspectores
externos al taller tendran su correspondiente homologacion y debe pertenecer a la Entidad de control
senalada. Ambas homologaciones deberdn haber sido efectuadas por el Organismo oficial competente
y estar en vigor. La entidad de control serd propuesta por el taller y aprobada por el Director de Obra.

Ademas de las inspecciones y ensayos sefalados en este apartado, el inspector tendra la
responsabilidad de la recepcién de materiales, de la comprobacion (o realizacion en su caso) de las
homologaciones de procedimiento y soldadores, y la realizacion de los controles de los Apartados
referentes al control de tornillos, conectadores y pintura. Para ello el contratista facilitard una copia
completa de esta Especificacion al Inspector.

Antes del comienzo de los trabajos en taller, y simultaneamente al comienzo de los planos de taller, el
contratista desarrollard un Plan de Puntos de Inspeccién (PPI) que, cumpliendo esta especificacion,
recoja los distintos controles, y que debera ser aprobado. En caso de que la Direccion de Obra
entienda que este PPl no cumple los requisitos de la presente Especificacion, el Contratista estara
obligado a asumir el PPl que redactaria la Direccién de Obra.
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De todos los controles se escribird su correspondiente protocolo de inspeccion, donde ademas de la
descripcién y resultados del ensayo, se adjuntaran los planos generales del taller en los que sefalaran
la zona y posiciéon exacta de dicho control.

El taller deberd avisar, por escrito, a la entidad de control y la Direccidon de Obra, como minimo de
cinco (5) dias laborables de antelacion, de la disponibilidad de las piezas para efectuar los ensayos y
los controles solicitados.

Trazabilidad.

Se exigira la trazabilidad fisica y documental, para lo cual el contratista entregara previamente el
correspondiente procedimiento. Las marcas de chapas vy perfiles se traspasardn a cada uno de los
elementos de la estructura, de forma que para cada chapa vy perfil esté relacionado su origen vy sus
certificados de calidad con su destino final. Los planos de despiece de chapas vy perfiles se
incorporaran al documento de control con los certificados correspondientes a los mismos.

Inspeccion Visual.

Se efectuara una inspeccion visual del estado de los componentes, a fin de detectar grietas u otros
defectos. Se inspeccionaré visualmente el 100 % de las soldaduras realizadas, tanto a tope como en
angulo, centrando esta inspeccion, especialmente, sobre la deteccion de entallas, mordeduras, grietas,
poros y desbordamientos.

Esta inspeccion se haré de acuerdo con los criterios de aceptacion establecidos en el anejo adjunto y
enla Norma AWS D1.1y D1.5.

Control Dimensional.

Se efectuard un control dimensional de los componentes a unir con sus preparaciones de borde,
curvaturas, etc, asi como de las piezas terminadas, de modo que cumplan las dimensiones de los
planos con las tolerancias fijadas en el apartado de tolerancias de la Norma RPX-95 ¢ en la Norma
basica NBE ¢ la Norma UNE 76100, tomando de todas ellas la mas restrictiva. Se realizara, asimismo,
un control dimensional tanto de las preparaciones de borde en las chapas a soldar a tope como de los
tamafos de los cordones (sobreespesores, gargantas, profundidad de las mordeduras, etc..) de las
soldaduras de angulo vy a tope, segln lo sefalado en planos y con las tolerancias de la Norma RPX-95
y de la Norma AWS D1.5. El control dimensional de piezas se realizaré al 100 %.

Inspeccion

La inspeccién que se hard mediante ensayos no destructores serd la siguiente, estando los
porcentajes referidos a la longitud total de los cordones.

e Inspeccién de soldaduras por liquidos penetrantes o particulas magnéticas sobre el 10 %.

e Inspeccién de soldaduras a tope en traccién por radiografia o ultrasonidos sobre el 100 %.

e Inspeccién de soldaduras a tope en compresion o cortante sobre el 25 %.

En el caso que no se pueda realizar algunas de las inspecciones sefialadas ¢ que el inspector que
efecttia el Control no garantice el resultado que se persigue con las mismas, se realizard a cargo del
taller otro tipo de inspeccién més adecuada, con los mismos porcentajes sefalados.

Preferentemente se localizardn las inspecciones en las zonas de cruce de dos o més cordones y en el
principio v finales de los mismos. El resto de las posiciones a controlar seran fijadas por la Direccion
de Obra sobre los planos del taller.

Una vez que se detecte alglin defecto no admisible, en cualquier tipo de inspeccidn, se reparara e
inspeccionara esa zona y su union con las contiguas. Ademas se deberd realizar otra radiografia o
ampliar la inspeccion ultrasonica en ese mismo empalme, aplicando a éste el mismo criterio. En caso
de que en una misma costura, o empalme, se detecten, en cualquiera de las inspecciones sefialadas,
tres o mas defectos, se inspeccionard toda la costura al 100 %. Asimismo si del control efectuado en
toda la estructura se detecta mas de un 20 % de soldaduras defectuosas, el Director de Obra podra
pedir una inspeccién al 100 %.

La Direccion de Obra se reserva el derecho a efectuar cuantos controles considere convenientes,
incluido la toma de cupones sobre la estructura ya soldada, a los que se aplicardn los mismos criterios
de aceptacion senalados. El coste de estos controles adicionales serd por cuenta del Contrato si el
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resultado de los mismos es aceptable segln este Pliego. Si no lo es, el contratista correrd con los
gastos de inspeccion de las soldaduras defectuosas, con los gastos de la reparacion de las mismas y
con los gastos de las inspecciones adicionales a que den lugar estos defectos, de acuerdo con el
parrafo anterior.

Todos los gastos derivados tanto del control sefalado como del exceso de control producido por la
mala ejecucion o por la deteccion de defectos (nueva inspeccidon de zonas reparadas, inspeccion al
100 % si hay excesivos defectos, etc..), correra a cargo del contratista, tanto en lo que se refiere a su
coste como al plazo contratado que no tendrén variacion por estas causas.

Para las inspecciones mediante liquidos penetrantes los niveles de aceptacion seran los fijados en la
norma AWS D1.5.-96.

Se consideraran aceptables las radiografias calificadas con 1 ¢ 2 segin UNE 14011. Tanto para la
inspeccioén radiogréfica como ultrasonica, los niveles de aceptacion serdn los sefalados en la norma
AWS D 1.5-96.

5 PINTURAS PARA LA PROTECCION DE LA ESTRUCTURA
METALICA

Procedimiento del suministrador

El suministrador presentard los procedimientos de pintura de acuerdo a los sistemas especificados
donde recoja las circunstancias de aplicacién y sus propios criterios de aceptacion y rechazo. El
suministrador facilitara, incluidas en su procedimiento, las Hojas de Caracteristicas Técnicas de los
productos concretos que se vayan a aplicar segun los sistemas especificados y debera garantizar la
compatibilidad de las capas con los espesores requeridos. Si alglin apartado de este punto se
contradice con dichas Hojas Técnicas, el suministrador aclarara por escrito este punto. Asimismo
debera seguirse dicha Hoja en todos los puntos no indicados en el Pliego, tales como proporciones de
mezcla, intervalos de repintado, etc.

Caracteristicas de los productos

Todas las pinturas a utilizar serdn del mismo fabricante o suministrador, siendo éste una primera firma
el mercado, tales como AMERCOAT, HEMPEL INTERNACIONAL, GLASURIT, SIGMA COATING o
PPG.

Todas las pinturas a utilizar se entregaran en sus envases originales, precintados, sin muestra de
deterioro y acompanados de los certificados de fabrica y las instrucciones de almacenamiento y
aplicacion. Ademas deberan presentarse con la correspondiente homologacion segiin normas. Los
envases deberan llevar claramente visibles la firma del fabricante, la designacién del producto, color,
numero de lote de fabricacién y fecha de fabricacién. Se inspeccionaran los envases de los materiales
comprobando que llegan precintados vy sin deterioros y que cada envio de pinturas va acompanado de
los correspondientes certificados de Control de Calidad del suministrador. El almacenamiento se
realizara conforme a las instrucciones del suministrador, conservandose los envases bajo techo, en
lugar ventilado y protegido contra el fuego. Las pinturas se prepararan y aplicaran de acuerdo con las
instrucciones del suministrador, debiendo estar perfectamente mezcladas y mantenimiento
consistencia uniforme durante la aplicacion. Solamente se utilizardn disolventes, espesadores o
estabilizadores suministrados y recomendados por el suministrador y siempre siguiendo sus
instrucciones. Las partidas de pintura de cada tipo remitidas a obra deberdn comprobarse mediante
andlisis de pardmetros en muestras representativas antes de proceder a su aceptacion.

Control
Deberan controlarse en la aplicacién:

e Tomando muestras directas de aplicacion para controlar el grado de posible dilucion en obra y su
aceptacion o no.
e Controlando el grado de reticulacion del sistema aplicado y en particular el acabado P4.
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e Controlando los intervalos entre capa y capa, y muy especialmente entre intermedia y acabado,
marcados por el fabricante. A este fin el fabricante deberd aportar una tabla con tiempos de
repintado a diferentes temperaturas.

6 MORTEROS

Para los morteros y microhormigones de reparacion se seguiran las normas UNE 83810 de toma de
muestras de mortero fresco y UNE 83821 de conservacion y rotura a flexotraccion y compresiéon de
probetas prismaticas. Se propone el empleo de morteros predosificados, para los que bastaria con
hacer una sola bateria de ensayos de comprobacién.

MORTEROS

ELEMENTOS ESTRUCTURALES Cantidad () Proporcion N® lotes N® ensayos N® ensayos
flexotraccion compresion

Reparaciones generales T1747 1 lote/10 t d 2 2 6

TOTAL 1717 1 lote/10 t 2 2 5

7 VALORACION DE ENSAYOS

A modo de resumen se indica a continuacion la valoracién de los ensayos descritos y cuantificados en
los apartados anteriores.

Resumen de valoracion:

MORTERQOS Medicién eur/unid Euros
Ud. Rotura a flexotraccion 2 8500 170
Ud. Rotura a compresion 6 8500 | 510
h. Control y gestion de la documentacion 1 2046 T 2946
TOTAL 709.46

Se muestra a continuacion una tabla resumen de las anteriores:

PRECIO (£)
Control morteros 709.46
TOTAL (€) 709.46
PEM 3,566,949.44
1% PEM 35,669.49

Como se aprecia en la tabla anterior la totalidad de los ensayos y procedimientos de control asciende
a SETECIENTOS NUEVE EUROS CON CUARENTA Y SEIS CENTIMOS (709,46 €), cantidad inferior al
1% del PEM (35.669,49 €).
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